Signatair EA MLA
Cesky institut pro akreditaci, o.p.s.
Hajkova 2747/22, Zizkov, 130 00 Praha 3

vydava

v souladu s § 16 zakona ¢. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakon,
ve znéni pozdéjsich predpist

OSVEDCENI O AKREDITACI

¢. 490/2025

VITKOVICE TESTING CENTER s. r. 0.
se sidlem Pohrani¢ni 584/142, Hulvaky, 703 00 Ostrava
1CO 25870556

pro kalibra¢ni laborator ¢. 2285
Kontrolni metrologické stredisko

Rozsah udélené akreditace:

Kalibrace v oboru délka, rovinny uhel, tvrdost, moment sily a teplota, vymezené ptilohou tohoto
osvedcenti.

Toto osvédceni je dokladem o udéleni akreditace na zékladé posouzeni splnéni akreditacnich pozadavki podle

CSN EN ISO/IEC 17025:2018

Subjekt posuzovani shody je pfi své ¢innosti opravnén odkazovat se na toto osvéd¢eni v rozsahu udélené akreditace po dobu
jeji platnosti, pokud nebude akreditace pozastavena, a je povinen plnit stanovené akreditacni pozadavky v souladu
s pfislusnymi pfedpisy vztahujicimi se k ¢innosti akreditovaného subjektu posuzovani shody.

Toto osvédceni o akreditaci nahrazuje v plném rozsahu osvédceni ¢.: 156/2023 zde dne 4. 4. 2023, popiipadé spravni akty na
( né navazujici.
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https://www.cai.cz/?page_id=19761

Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 490/2025 ze dne: 29. 9. 2025

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER . r. 0.
objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologickeé stifedisko
Pohrani¢ni 584/142, Hulvéky, 703 00 Ostrava

CMC pro obor mérené veli¢iny: Délka

Pofr. Kalibrovana veli¢ina / Piedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Neg'flviiﬁi’ud{?'vané _— . Ide'ntiﬁvk 2€¢ | praco-
<11 . <xe rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho oxex
Cislo kalibrace . . . veli¢iny ‘o5 3 visté
min jedn. max jedn. meéreni postupu
1 Délkoméry a métitka méticich Meéfteni pomoci CI-300.25-015
ptistrojt 0 mm az 6000 mm (0,8 L +0,14) um | laserového interferometru
2% Délkomeéry Meéfeni pomoci CI-300.25-028
0 mm az 100 mm (1,00L + 0,20) pm | koncovych mérek
3 Koncové mérky Porovnani s koncovymi CI-300.25-020
mérkami ve svislé poloze
0,5 mm az 100 mm (2,00L +0,10) pm | na komparacnim pfistroji
4 Koncové meérky Porovnani s koncovymi CI-300.25-503
mérkami ve vodorovné
100 mm az 500 mm (3,8L +0,30) um | poloze na délkoméru
5 Posuvna métidla Méfeni pomoci CI-300.25-021
0 mm az 500 mm (1-L + 8,5) um koncovych mérek
Meéfteni pomoci
500 mm az 1475 mm (2. L+13) um kontrolnich odpicht
Porovnavaci méfeni
pomoci mikrometrickych
odpichi nastavenych na
1475 mm az 3000 mm (8L +13) um délkoméru
6 Timenova mikrometricka Méteni pomoci CI-300.25-022
meéfidla 0 mm az 200 mm (2’ L +0,9) um koncovych mérek
Méteni pomoci
200 mm az 500 mm (3-L+1,0) um kontrolnich odpicht
500 mm az 1500 mm (3-L +2,5) um
Porovnavaci métfeni
pomoci mikrometrickych
odpichti nastavenych na
1500 mm az 3000 mm (7L +3) um délkoméru
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 490/2025 ze dne: 29. 9. 2025

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER . r. 0.
objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologickeé stifedisko
Pohrani¢ni 584/142, Hulvéky, 703 00 Ostrava

Pofr. Kalibrovana veli¢ina / Piedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Neg'flviiﬁ,ud{}'vami . . Ide:ntiﬁvk €€ | praco-
Sislo! Kalibrace - : : velitiny roziifena ne;|21st0ta Princip kalibrace kahbracm?'ho viste
min jedn. max  jedn. meéreni postupu
7 Tloustkoméry s Ciselnikovym Meéteni pomoci CI-300.25-027
uchylkomérem 0 mm az 400 mm 3,4 um koncovych mérek
8 Mikrometrické odpichy — Meéfteni na univerzalnim CI-300.25-023
celkova délka 20 mm az 1000 mm (2,5L +1,2) um délkoméru
1000 mm az 5000 mm (6:'L +1,6) um
9 Kontrolni odpichy pevné a Meéieni na univerzalnim CI-300.25-030
odpichy s ulozenim 25 mm az 1000 mm (2'L +0,3) um délkoméru
1000 mm az 2000 mm (8-L +0,7) um
10 Mezni kalibry hladké Meéfeni na univerzalnim CI-300.25-043
2 mm az 250 mm (3: L +0,5) um délkoméru
11 Listkové sparomeéry Meéfteni na univerzalnim CI-300.25-131
0,01 mm az 2 mm (I'L + 1,3) um délkoméru
12 Zavitové kalibry — trny Nepiimé méteni na CI-300.25-127
délkoméru s vyuzitim
2 mm az 200 mm 2,8 um dratkd pro méfeni zavith
Zavitové trny — krouzky 16 mm az 130 mm 2,5 um
13 Ciselnikové uchylkoméry Pfimé meéfeni pfistroji pro | CI-300.25-046
0 mm az 50 mm 0,48 um kalibraci uchylkomérii
14 Dotykové pristroje drsnosti Meéfeni pomoci CI-300.25-034
etalonovych desti¢ek
0,1 pm az 800 pm Drsnost Ra 3,5% drsnosti
Drsnost Rz 43 %
Drsnost RzISO 4,5%
Drsnost Rmax 4.4 %
Drsnost Rt 4,4 %
Drsnost Pt 2,4 %
Meéfici etalony drsnosti Dotykové méfeni
0,1 pm az 800 pm Drsnost Ra 5,2 % drsnomérem
Drsnost Rz 5,5%
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER . r. 0.
objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologickeé stifedisko
Pohrani¢ni 584/142, Hulvéky, 703 00 Ostrava

Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 490/2025 ze dne: 29. 9. 2025

Jmenovity rozsah

Nejnizsi udavana

Identifikace

él;:ll;'l Kalibmvanﬁﬂ‘;ﬁ:g?g / Predmét - : : Pam:::gi(z; méf. roz§i1"e1323 ne;izistota Princip kalibrace kalibraéni;lo P:}?;ig-
min jedn. max  jedn. meéreni postupu
Drsnost RzISO 5,5%
Drsnost Rmax 5,5%
Drsnost Rt 5,6 %
15 Ocelova meftitka Porovnani s etalonovym CI-300.25-004
0m az 3m (BI'L +41) um méfitkem
Dievéna méfitka 0m az 3m (30-L +53) um
Svinovaci metry 0m az 10 m (2:'L +260) um
16 Ocelova méftitka Meéfteni pomoci CI-300.25-130
0 mm az 5000 mm (I-L +10) pm laserového interferometru
17 Me¢fici pasma Porovnani s etalonovym CI-300.25-024
0 mm az 50 m (10-L +90) pm pasmem
18 Hloubkoméry mikrometrické Me¢éfteni pomoci CI-300.25-506
0 mm az 300 mm (6L +0,8) um koncovych mérek
Hloubkomeéry s ¢iselnikovym
uchylkomérem 0 mm az 300 mm (0,6:L +11,6) um
19 Tifmenovy dutinomeér Meéfeni na univerzalnim CI-300.25-126
100 mm az 500 mm (3: L +2,5) um délkoméru
Dutinovy mikrometr Meéfeni pomoci
3 mm az 200 mm (I-L +3,8) um nastavovacich krouzkt
Dutinovy mikrometr - Me¢éfteni pomoci
dvoudotekovy 200 mm az 300 mm (1-L +2,4) um nastavenych meérek
Dutinomér s méficimi rameny Méteni pomoci
digitalni 2,5 mm az 200 mm (1-L +12,2) um | nastavovacich krouzkt
Dutinomér s méficimi rameny
s ¢iselnikovym uchylkomérem 2,5 mm az 200 mm (1I-L +6,8) um
Dutinomér - tfidotekovy 2 mm az 200 mm (2'L +2,8) um
20 Svarové mérky Meéfteni pomoci CI-300.25-084
0 mm az 100 mm 10 pm koncovych mérek
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER . r. 0.
objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologickeé stifedisko
Pohrani¢ni 584/142, Hulvéky, 703 00 Ostrava

Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 490/2025 ze dne: 29. 9. 2025

Pofr. Kalibrovana veli¢ina / Piedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Neg'flviiﬁ,ud{}'vami . . Ide:ntiﬁvk €€ | praco-
11 . <xe rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibra¢niho vy
Cislo kalibrace . . . veli¢iny ‘5 3 visté
min jedn. max  jedn. meéreni postupu
21 | Pfistroje pro méfeni tlousték Méfeni pomoci kalibraéni | CI-300.25-087
povrchovych vrstev 0 pm az 5000 pm (2,2.1+2,2) pm folii
Kalibraéni folie Meéfeni na univerzalnim
5 um az 5000 um (0,6:1 +0,4) pm délkoméru
22* | Pfimérné / rysovaci desky Meéteni pomoci CI-300.25-048
250 mm az 4000 mm 2:M pm laserového interferometru
23 Pasametry a mikropasametry Me¢éfeni pomoci CI-300.25-510
0 mm az 300 mm (1-L +1,4) pm koncovych mérek
24 Dratky na zavity Meéfeni na univerzalnim CI-300.25-504
0,17 mm az 10 mm (I'L +0,42) um | délkoméru
25 Uhelniky ploché a piilozné Delsi strana do Meéfeni na pfistroji pro CI-300.25-026
0 mm az 1 mm 400 mm (1,4L +5,7) um kalibraci uhelnikt
Uhelniky s (thlem 120° Delsi strana do
0 mm az 1 mm 160 mm 11 pm
Uhelniky nozové Delsi strana do
0 mm az 1 mm 160 mm (1,2’ L +5,2) um

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového €isla oznaceny hvézdickou.

jednotky jsou relativni vi¢i métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na
podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy niz§i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vsech
zmén).

Vysvétlivky:

L ... méfeny rozmér v metrech

1 ... méfeny rozmér v milimetrech
M ... thlopficka v metrech
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 490/2025 ze dne: 29. 9. 2025

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER . . o.
objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologickeé stifedisko
Pohrani¢ni 584/142, Hulvéky, 703 00 Ostrava

CMC pro obor mérené veli¢iny: Rovinny thel

Poi. | Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét Jmenovity rozsah v lexs Neg{lvlzs1'ud2§yana - . Ideintlﬁ,k ace Praco-
gislo! Kalibrace - - - Parametr(y) mér. veli¢iny rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibrac¢niho Viste
min  jedn. max jedn. méieni? postupu’
1 Uhloméry Meéfeni pomoci CI-300.25-025
0° az 360 ° 0,9’ thlovych mérek
2 Svarové mérky — pevné uhly Meéteni pomoci CI-300.25-084
5° az 160 ° 30 optického thloméru
Svarové mérky — uhlomér Meéteni pomoci
0° az 180 ° 30 uhlovych mérek
3 Libela stavebni Meéfteni pomoci CI-300.25-501
koncovych mérek na
-8 mm/m az 8 mm/m do1lm 150 um/m | kontrolni desce

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky

jsou relativni vii¢i métené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahii plati vzdy nizs§i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné vech
zmeén).
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 490/2025 ze dne: 29. 9. 2025

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER . . o.
objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologickeé stifedisko
Pohrani¢ni 584/142, Hulvéky, 703 00 Ostrava

CMC pro obor mérené veli¢iny: Tvrdost, moment sily

Por. | Kalibrovana veli¢ina / PFredmét Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Ne!flleSl,Udszana s . Idezntlﬁvk a'ce Praco-
Sislo! Kalibrace velitiny rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibracniho Viste
min jedn. max jedn. méfeni? postupu?®
1 Prenosné méfici piistroje pro Piimé méfeni na etalonech CI-300.25-051
meéfeni tvrdosti 210 HV az 720 HV Vickers 1,6 % tvrdosti
200 HBW az 660 HBW Brinell 1,6 %
20 HRC az 60 HRC Rockwell 1,6 %
480 HLD az 825 HLD Leeb 1,6 %
2 Moment sily / Momentové Piimé méfeni na pfistrojich | CI-KMS 1-41
klice a Sroubovaky 0,2 Nm az 30 Nm 1,0 % pro kalibraci momentu sily
30 Nm az 5000 Nm 0,7 %

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky
jsou relativni vii¢i métené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu (véetné vSech
zmeén).
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 490/2025 ze dne: 29. 9. 2025

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER . . o.
objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologickeé stifedisko
Pohrani¢ni 584/142, Hulvéky, 703 00 Ostrava

CMC pro obor mérené veli¢iny: Teplota

Por. Kalibrovana veli¢ina / PFfedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) mér. Ne]l{nviiéi'ud{?yané A . Idezntifivszce Praco-
<1l . oxs rozsirena nejistota Princip kalibrace kalibracniho A
cislo kalibrace min jedn. max  jedn. veliciny méFeni? postupu® visté
1 Neobsazeno
2 Termoelektrické snimace Porovnani s etalonovym CI-KMS 1-02
teploty termoelektrickym nebo
0°C 0,7 °C odporovym snimacem
30 °C az 200 °C 0,7 °C
200 °C az 400 °C 1,0 °C
400 °C az 1100 °C 1,7°C
1100 °C az 1500 °C 3,0°C
3 Radiacni teploméry Porovnani s etalonovym CI-KMS 1-04
(pyrometry) teplomérem / dutinove,
30 °C az 100 °C 1,7 °C terCoveé Cerné t€leso
100 °C az 400 °C 3,7°C
400 °C az 1500 °C 4,0 °C
4 Pfimo ukazujici teploméry Porovnani s etalonovym CI-KMS 1-03
30 °C az 500 °C 1,9 °C teplomérem

V piipadg, ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené bez jednotky
jsou relativni vii¢i métené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize byt vyssi v zavislosti na podminkach
takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibracni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu (véetné viech
zmeén).
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