Priloha je nedilnou souéasti
osvéddleni o akreditaci €.: 156/2023 ze dne: 4. 4. 2023

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER . r. o.
objekt ¢&islo 2285, Kontrolni metrologické stiedisko
Kotkova 431/4a, 703 00 Ostrava - Vitkovice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Délka
Pot. Kalibrovana veli¢ina / Pfedmét Jmenovity rozsah Gy o wous Zam.mmmwm:gm«mzm . . [dentifikace | p ..\
G . Parametr(y) méf. veli€iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho e
Cislo kalibrace . . . - 3 visté
min jedn. max jedn. méieni postupu
1 Délkoméry a méfitka méficich Mefeni pomoci laserového CI-300.25-015
pfistroji 0Omm az 6000 mm (0,8-L + 0,14) um | interferometru
2* | Délkoméry Omm az 100 mm (1,0-L + 0,20) um | M&feni pomoci koncovych mérek CI-300.25-028
3 Koncové mérky Porovnani s koncovymi mérkami ve |CI-300.25-020
svislé poloze na komparacnim
0,5mm az 100 mm (2,0-L + 0,10) um | p¥istroji
4 Koncové mérky Porovnani s koncovymi mérkami ve |CI-300.25-503
100mm az 500 mm (3,8-L + 0,30) um | vodorovné poloze na délkoméru
5 Posuvna meétidla Omm az 500 mm (1-L +8,5) um | Mé&Feni pomoci koncovych mérek CI-300.25-021
500 mm az 1475 mm (2'L + 13) um | Mg&feni pomoci kontrolnich odpichil
Porovnavaci méfeni pomoci
mikrometrickych odpichil
1475 mm az 3000 mm (8L +13) um |nastavenych na délkoméru
6 Ttmenova mikrometrickd Méfeni pomoci koncovych mérek CI-300.25-022
méfidla Omm az 200 mm (2' L +0,9) um
200mm az 500 mm (3-L + 1,0) um | Mgieni pomoci kontrolnich odpichi
500 mm az 1500 mm (3-L +2,5) pm
Porovnavaci méteni pomoci
mikrometrickych odpichli
1500 mm az 3000 mm (7'L +3) um nastavenych na délkoméru
7 Tloustkomery s ¢iselnikovym Mgfeni pomoci koncovych mérek CI-300.25-027
uchylkomérem Omm az 400 mm 3,4 um
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

Priloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 156/2023 ze dne: 4. 4. 2023

VITKOVICE TESTING CENTER s. r. o.
objekt ¢&islo 2285, Kontrolni metrologické stiedisko
Kotkova 431/4a, 703 00 Ostrava - Vitkovice

Pot. | Kalibrovana velitina / Predmét dmenevitfrozih e NS Euddvani o ldentifikace |, 0,
e < Parametr(y) mér. veliiny | rozSirena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho -
¢islo kalibrace ; : : o 3 visté
min jedn. max jedn. méreni postupu
8 Mikrometrické odpichy — Mgéfeni na univerzalnim délkoméru | CI-300.25-023
celkova délka 20mm az 1000 mm (2,5L +1,2) um
1000 mm az 5000 mm (6:L +1,6) pum
9 Kontrolni odpichy pevné a Mgéfeni na univerzalnim délkoméru | CI-300.25-030
odpichy s uloZenim 25mm az 1000 mm (2:L +0,3) um
1000 mm az 2000 mm (8:L +0,7) um
10 |Mezni kalibry hladké 2mm az 250 mm (3-L+0,5 um |M¢feni na univerzalnim délkoméru | CI-300.25-043
11 |Listkové sparoméry 0,0l mm az 2 mm (1-L + 1,3) um | Mgfeni na univerzalnim délkoméru | CI-300.25-131
12 | Zavitové kalibry — trny Neptimé méteni na délkoméru CI-300.25-127
2mm az 200 mm 2,8 um s vyuzitim dratk pro méfeni zavit
Zavitové trny — krouzky [6mm az 130 mm 2,5 ym
13 Ciselnikové tichylkoméry Piimé méfteni piistroji pro kalibraci | CI-300.25-046
0mm az 50 mm 0,48 um | achylkomérii
14 | Dotykové pristroje drsnosti M¢éteni pomoci etalonovych desti¢ek |CI-300.25-034
0,1 pum az 800 um Drsnost Ra 3,5% drsnosti
Drsnost Rz 4.3 %
Drsnost RzISO 4,5 %
Drsnost Rmax 4.4 %
Drsnost Rt 4.4 %
Drsnost Pt 2,4 %
Mefici etalony drsnosti 0,lum az 800 um Drsnost Ra 52% Dotykoveé méfeni drsnomérem
Drsnost Rz 5,5%
Drsnost W.w,wm@é;a./, 5,5%
Uamsmﬁgmﬁ b,
Drsnost Rt |
\ O
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Priloha je nedilnou soucasti

osvédceni o akreditaci ¢.: 156/2023 ze dne: 4. 4. 2023

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER s. r. o.
objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologické stéedisko
Kotkova 431/4a, 703 00 Ostrava - Vitkovice

Po¥. Kalibrovana veli¢ina / Predmét Jmenovity rozsah e LNE AR N BT . . lientifileace 14, o0,
or 1 i : Parametr(y) mér. veli€iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho v
Cislo kalibrace . : ; R 3 visté
min jedn. max jedn. méfeni postupu
15 | Ocelova méfitka 0m az 3m (BI'L +41) um |Porovnani s etalonovym méfitkem | CI-300.25-004
Drevéna métitka 0m az 3m (30-L + 53) um
Svinovaci metry 0m az 10 m (2'L +260) um
16 | Ocelova métitka Mé&feni pomoci laserového CI-300.25-130
Omm az 5000 mm (I'L + 10) um | interferometru
17 | Mgfici pasma 0mm az 50 m (10-L +90) um |Porovnéni s etalonovym pasmem CI-300.25-024
18 |Hloubkoméry mikrometrické Omm az 300 mm (6-L +0,8) um | Mé&Feni pomoci koncovych mérek CI-300.25-506
Hloubkoméry s &iselnikovym
uchylkomérem Omm az 300 mm (0,6:L + 11,6) um
19 | Tfmenovy dutinomeér 100mm az 500 mm (3-L +2,5) um |Mefeni na univerzalnim délkoméru | CI-300.25-126
Dutinovy mikrometr Mg¢éfeni pomoci nastavovacich
3mm az 200 mm (I-L +3,8) um |krouzkt
Dutinovy mikrometr - Méfeni pomoci nastavenych mérek
dvoudotekovy 200 mm az 300 mm (1-L +2,4) um
Dutinomg&r s méticimi rameny Meéfeni pomoci nastavovacich
digitalni 25mm az 200 mm (1-L +12,2) um | krouzkt
Dutinomér s méticimi rameny
s ¢iselnikovym tchylkomérem 25mm az 200 mm (I-L +6,8) um
Dutinomgr - tiidotekovy 2mm az 200 mm (2-L +2,8) um
20 |Svarové mérky Omm az 100 mm 10 pm Meteni pomoci koncovych mérek CI-300.25-084
21  |Pfistroje pro méfeni tloustek Meéfeni pomoci kalibraéni folii CI-300.25-087
povrchovych vrstev Opm az 5000 um (2,2.1+2,2) um
Kalibra¢ni folie 5um  az 5000 pm (0,6:1+0,4) um |Méfeni na univerzalnim délkoméru
22* | Pfimémé / rysovaci desky Me¢fteni pomoci laserového CI-300.25-048
250 mm az 4000 mm 2M pm interferometru
23 |Pasametry a mikropasametry Omm az 300 mm % (I'L+1,4)um |Meé&feni pomocikoncovych mérek CI-300.25-510
24 | Drétky na zavity 0,17mm az 10 mm _ ) | (I'L +0,22) um | Mé&feni na univerzalnim délkoméru | CI-300.25-504
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 156/2023 ze dne: 4. 4. 2023

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER s. r. o.

objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologické stéedisko

Kotkova 431/4a, 703 00 Ostrava - Vitkovice

Poi. | Kalibrovana veli¢ina / Predmét Jmenovity rozsah e GHIE VTS R Mdenéifikace _\.p,p00.
— ; Parametr(y) mér. veliiny | rozsiFena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho v x
Cislo kalibrace : . : 2 3 visté
min jedn. max jedn. méfeni postupu
25 |Uhelniky ploché a piilozné Delsi strana do Mefeni na pristroji pro kalibraci CI-300.25-026
0mm az I mm 400 mm (1,4 L +5,7) um |ahelnikt
Uhelniky s tihlem 120° Delsi strana do
0mm az 1 mm . 160 mm 11 um
Uhelniky nozové Del3i strana do
Omm az 1 mm 160 mm (1,2L +5,2) um

Vysvétlivky:

L
1

M

... méfeny rozmer v metrech
... mé&feny rozmér v milimetrech

... uhlopti¢ka v metrech

V ptipadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznageny hvézdickou
Roz3ifend nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M sougasti CMC a je nejnizsi hodnotou piislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni viici méfené hodnot&, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedend vychézi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize

byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.
U datovanych dokumenti identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt: identifikujicich kalibradni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(v€etné vSech zmeén). s ;
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Priloha je nedilnou souéasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 156/2023 ze dne: 4. 4. 2023

VITKOVICE TESTING CENTER s. r. o.
objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologické stiedisko
Kotkova 431/4a, 703 00 Ostrava - Vitkovice

CMC pro obor mérené veli¢iny: Rovinny tihel
Pof. | Kalibrovani velitina / Predmét Jmenovity rozsah Parametr(y) e o b
. ; v st rozsifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho o
Cislo kalibrace : : . méF. veli¢iny gv 3 visté

min jedn. max  jedn. méreni postupu
1 Uhloméry 0° az 360° 0,9’ Mgé&feni pomoci tthlovych mérek CI-300.25-025
2 Svarové mérky — pevné thly 59 az 160° 30 Mgéreni pomoci optického thloméru | CI-300.25-084
Svarové mérky — thlomé&r 0° az 180° 30" Meéteni pomoci tthlovych mérek
3 Libela stavebni Meéteni pomoci koncovych mérek na | CI-300.25-501
-8 mm/m az & mm/m do1m 150 um/m | kontrolni desce

V pripadg, Ze laboratof je schopna provadt kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového ¢isla oznageny hvézdickou
Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soudasti CMC a Jje nejnizsi hodnotou ptislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty

uvedené bez jednotky jsou relativni viici metené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedend vychazi z nejlepsich podminek laboratoti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize
byt vyssi v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahtt plati vzdy niz3i hodnota nejistoty.

(v€etné viech zmén).
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U datovanych dokumentii identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentti identifikujicich kalibragni postupy se pou
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Ptiloha je nedilnou soucasti
osvédéeni o akreditaci ¢.: 156/2023 ze dne: 4. 4. 2023

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

VITKOVICE TESTING CENTER s. r. o.
W objekt ¢islo 2285, Kontrolni metrologické stiedisko
Kotkova 431/4a, 703 00 Ostrava - Vitkovice

swe

Tvrdost, moment sily

_ CMC pro obor mérené velifiny:
|

Pof. | Kalibrovana veli¢ina / Jmenovity rozsah S— me.m.(mm%,:am%»:m _ ; Emzzﬁrmam Praco-
G i1 v g : Parametr(y) mér. veli€iny | rozSifena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho i
Cislo Predmét kalibrace ] : : wy 2 3 visté
min jedn. max jedn. méreni postupu
1 Ptenosné méftici Pfimé méteni na etalonech |CI-300.25-051
| pfistroje pro mé&feni tvrdosti
tvrdosti 210 HV az 720 HV Vickers 1,6 %
200 HBW az 660 HBW Brinell 1,6 %
20 HRC az 60 HRC Rockwell 1,6 %
480 HLD az 825 HLD Leeb 1,6 %
2 Moment sily / Pfimé meéfeni na ptistrojich | CI-KMS I-41
Momentové klice a pro kalibraci momentu sily
Sroubovéky 0,2 Nm az 30 Nm 1,0 %
30 Nm az 5000 Nm 0,7 %

!V pripadg, Ze laboratot je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u potadového &isla oznaceny hvézdickou

2 Rozsifena nejistota méteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M sougasti CMC a je nejnizsi hodnotou pfisludné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni viici méfené hodnot&, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize
byt vy3si v zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahti plati vzdy nizsi hodnota nejistoty.

> U datovanych dokumentl identifikujicich kalibracni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentii identifikujicich kalibratni postupy se pouziva nejnov&jsi vydani uvedeného postupu
(v&etné viech zmén).
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Priloha je nedilnou souéasti
osvédceni o akreditaci ¢.: 156/2023 ze dne: 4. 4. 2023

VITKOVICE TESTING CENTER s. . o.

lo 2285, Kontrolni metrologické stiedisko

Kotkova 431/4a, 703 00 Ostrava - Vitkovice

CMC pro obor méfené veli¢iny: Teplota
Wom._ Kalibrovanh <.n=m::_ / Fredmit S Tzt mmmmao.ﬁw.?v hmeM::MMMW Princip kalibrace “Mm”wwmﬂﬂ” ?.mnw-
cislo kalibrace min  jedn. max  jedn. mér. velifiny métent postupu® visté
1 Odporové snimace teploty Porovnani s etalonovym odporovym CI-KMS I1-01
0°C 0,04 °C snimacem teploty
30°C az  200°C 0,15°C
200 °C az 400 °C 0,6 °C
2 Termoelektrické snimace teploty Porovnéni s etalonovym termoelektrickym | CI-KMS 1-02
0°C 0,7 °C nebo odporovym snimacem
30 °C az  200°C 0,7 °C
200 °C az 400 °C 1,0 °C
400 °C az 1100 °C 1,7 °C
1100 °C az 1500 °C 3,0°C
3 Radiacni teploméry (pyrometry) Porovnani s etalonovym teplomérem / CI-KMS 1-04
30 °C az 100 °C 1,7°C dutinové, teréové Cerné téleso
100 °C az 400 °C 3,7¢°C
400 °C az 1500 °C 4,0 °C
4 Ptimo ukazujici teploméry 30 °C az  500°C 1,9 °C Porovnéni s etalonovym teplomérem CI-KMS 1-03

V ptipadé, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznageny hvézdickou

Roz3ifena nejistota mefeni je v souladu s [LAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejnizsi- hodnotou prislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty
uvedené bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnotg, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofti dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace miize

byt vy38i v zavislosti na podminkéch takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaht plati vzdy nizii hodnota nejistoty.

U datovanych dokumenti identifikujicich kalibratni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibragni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu

(v&etné viech zmen).
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